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De steenbakkerij van Sanders in Oosterbeek 
CROP MM MUBBON Eethen. RN BES 0 


De stichting heeft als doel het exploiteren van 
Museum Veluwezoom (în kasteel Doorwerth), en het 
bestuderen van, en belangstelling wekken voor, 
de geschiedenis van de gemeente Renkum met haar 
vijf dorpen. 


Een informatiefolder is verkrijgbaar op het redactie- 
adres. 


De Tichgel laar. 


DeGadsdienstmaaktonsvry, VanSaatans Slaaverny. 
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Geljck als Petel van te vooren , 
Den tichel boude in dienstbaacheid, 


Soo word de Mens oock slaafs gebooren, 
Enwurmd int leem van deesen tyd: 


Maaral diet lust, die word van Goode ' 
Genaade en vryheid aan gebooden. 


Jan Luyken, De tiehgellaar, bladzijde uit Het mense- 
Lyk bedryf (1694), 
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DE STEENBAKKERIJ VAN SANDERS IN OOSTERBEEK 
door: P‚J;M. Rutten ls En 
Voorgeschiedenis 


Het stenen bakken in de Rosandepolder begon zover wij 
weten in 1861,toen Jan Verwaayen Dzn (Derkzoon) uit 
Arnhem een concessie kreeg voor een steenoven in boven- 
genoemde polder. Jan Verwaayen, kennelijk een welgesteld 
industrieel, bezat al een zoutziederij en steenovens 

in Arnhem en Elden, De zaken in Oosterbeek gingen zeer 
goed want in 1869 verwierf hij een concessie voor een 
tweede oven, De capaciteit scheen toch nog niet groot 
genoeg te zijn, want in 1870 werden de twee ovens al 
weer afgebroken, en werden er drie nieuwe gebouwd. 
Volgens de Provinciale Verslagen werkte hij in 1871 

met 80 mannen en 12 jongens. Voor een steenfabriek in 
die tijd een respectabel aantal. 

In 1872 verkocht Jan Verwaayen de steenoven in Ooster- 
beek aan een vennootschap bestaande uit zijn zoon Theo 
en diens zwager Joseph Cornelis Louis Brantjes uit | 
Purmerend. 


‚ Steenoven in de Rosandepolder 
Kadastrale schets uit 1870. 
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Deze beiden stonden ingeschreven als 'kooplieden te 

Arnhem'. Met het compagnonschap ging het niet goed en 

al in 1876 werd dit ontbonden. Theo zette de zaak 

alleen voort. In 1881 telde de steenfabriek in de 

Rosandepolder 24 ‘monden! (op dit begrip komen we 

later nog terug) en werden er machinale en handvorm- 

stenen gemaakt. De jaarproductie bedroeg ca. 2,3 milj. 

machinale en ca. 3,4 milj. handvormstenen. 

dan Verwaayen Dzn overleed in 1885. Zoon Theo nam 

de steenbakkerijen van zijn vader over onder de naam * 

“J. Verwaayen Dzn en Cie'. Ook erfde Theo de zout- 

Ziiederij aan het Roermondsplein te Arnhem. _ à 

In datzelfde jaar ging Theo Verwaayen een compagnon- 

schap aan met Rinze van der Meulen, een oud-zeeofficier, 

wonende în Oosterbeek. De compagnons stelden zich ten 

doel: 

- De vervaardiging en handel in stenen. 

= Het uitoefenen van de zoutziederij alsmede de handel 
in zout. 


Het compagnonschap hield niet lana stand. Theo had 
dringend geld nodig en daarom verkocht hij op 16 Novem- 
ber 1885 zowel de steenfabriek in de Rosandepolder als 
die op de Gallantijnsewaard te Elden. De ovens in de 
Rosandepolder kwamen in handen van Abraham Cohen, een 
koopman uit Arnhem. Vermoedelijk werd de steenfabriek 
„voortgezet onder de naam 'D. Verwaayen'. Twee jaar later 
op 12 juli 1887 werd de steenfabriek, met bijbehorende 
gronden en opstallen weer teruggekocht door Rinze van 

der Meulen, Deze verkocht in 1890 het gehele complex 

aan een zekere Cornelis Bok, zonder beroep te Laren (NH). 
Maar ook Bok had geen behoefte om zich als steenbakker 
te vestigen en verkocht de steenfabriek met bijbehorende 
gronden in 1892 aan Mathijs Sanders te Oosterbeek. 


Mathijs Sanders als steenbakker 


Mathijs bezat reeds gronden in Oosterbeek, en de aan- 
koop van de steenfabriek, waarbij o.a. een weiland van 
ca. 2,5 ha behoorde, was een mooie uitbreiding. Hij had 
nog nooit eerder stenen gebakken, maar kennelijk wel 
interesse in het vak. 


… DE 


De overgenomen fabriek had de technische uitrusting 
van de doorsnee steenfabriek in het rivierengebied 
rond de eeuwwisseling. Dit hield in dat er veel hand- 
werk was. De fabricage van stenen kende drie belang- 
rijke fasen t.w. het vormen van de stenen, het drogen 
en het bakken. Op de fabriek in Oosterbeek werden de 
stenen deels met de hand en deels machinaal gevormd, 
Bij het handvormen werd gewerkt aan z.g. vormtafels. 
Hierbij ging men als volgt te werk: De met kruiwagens 
aangevoerde klei werd, vaak met blote voeten, gekneed 
tot ze een zekere soepelheid had, Door een hulpkracht, 
de z.g. ‘opsteker', werd een bal klei op de vormtafel 
geworpen. Door de vormer werd deze klei met kracht in 
de met zand bestrooide vorm geperst. Dit ‘bezanden' 
van de vorm was nodig omdat anders de gevormde steen 
(vormeling genaamd) niet meer losliet uit de vorm als 
deze werd omgekeerd. 

De overtollige klei werd door de vormer met een soort 
spatel (plaam) afgestreken. Een steenvorm kon meerdere 
vormelingen bevatten. 


Vormraampje 


Vormtafel 
_ 24 _ 


Door z.g. ‘afdragers',meestal jongens, werden de 
gevulde vormen naar de ‘baan! gebracht en daar op de 
grond omgekeerd. Zon en wind zorgden dan voor het dro- 
gen. Met' slecht weer gaf dat drogen nogal eens pro- 
blemen. Al spoedig ging men er toe over z.g. haag- 
hutten te bouwen (lange droogschuren), waarin de vor- 
melingen tijdens het droogproces in ieder geval ‘on- 
der dak’ waren. Ook werden de stenen bij slecht weer 
beschermd door er rietmatten voor te zetten. In Ooster- 
beek waren al vóór 1900 haaghutten in gebruik, Op de 
fabriek van Mathijs Sanders werd ook een gedeelte van 
de stenen machinaal gevormd, Machinaal vormen kon op 
twee manieren nl. met een strengpers of met een vormbak- 
pers. In een strengpers werd de klei, nadat deze in een 
menger gemengd was door een mondstuk geperst. Hierdoor 
ontstond een lange, in feite continue kleistreng, waar- 
uit m.b.v. een staaldraad stenen op lengte werden ge- 
sneden, Bij de vormbakpers werd de klei uit een boven 
de pers gebouwde bak, waarin zich draaiende messen be- 
vonden, in de onder de pers geschoven vormen gestreken. 


winnen: vannnacen: venedann meente asana 


Overzicht van een steenbakkerij van rond de eeuw- 
wisseling met waalovens. 
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De vormplaat in de pers had openingen die voor de 
juiste hoeveelheid klei in de vorm zorgdroegen. De 
keuze van de methode hing af van de soort klei die men 
moest verwerken en van het product dat men wilde maken. 
In het rivierengebied werkten bijna alle steenbakkers 
met een vormbakpers. 

Rond 1893 was op de steenfabriek in de Rosandepolder al 
een vormbakpers in gebruik, Deze was geleverd door de 
bekende Nederlandse fabrikant van vormbakpersen, de 
firma Aberson te Olst. Uit het bedrijfsarchief van 
Aberson bleek dat Mathijs Sanders in 1898 nieuwe platen 
bestelde voor zijn pers. Deze moet dan al geruime tijd 
in gebruik zijn geweest. 

Mathijs Sanders toonde vanaf de overname van de fabriek 
grote belangstelling voor de steenbakkerij en de moge- 
lijkheden om het bedrijf te moderniseren. Hij had een 
meer dan normale belangstelling voorhet technische 
aspect ervan, Hij liet direct al nieuwe gebouwen neer- 
zetten om machines te kunnen onderbrengen. In 1893 kocht 
hij een 2e hands stoommachine van H. de Vries uit Zaan- 
dam. Het was een staande, één cylinder machine met een 
effectief vermogen van 6 pk, oorspronkelijk geleverd 
door Marshall and Sons, Gainsborough U.K. Door de ty- 
pische flesvormige constructie van het frame werd de 
machine in Engeland aangeduid als ‘bottle frame' machi- 
ne. De machine werd bij Sanders o.a. gebruikt om de 
Aberson pers aan te drijven. Vóór de aanschaf van de 
stoommachine werd de pers waarschijnlijk aangedreven 
door een paard, De persen werden geleverd met beide 
aandrijvingsmogelijkheden, In 1898 bracht Aberson aan- 
Sanders nog een offerte uit m.b.t. nieuwe vormbakper- 
sen, Of deze werkelijk geleverd zijn is niet meer na 

te gaan. Wel weten we dat in Oosterbeek Abersonpersen 
in ieder geval in gebruik zijn geweest tot in de jaren 
twintig van deze eeuw, gezien de levering van een 
nieuwe roosterplaat voor een pers in 1922. De stoom- 
machine is in gebruik geweest tot 1913. Deze werd 

toen door Mathijs vervangen door een 2e hands gasmo- 
tor afkomstig van de waterleiding in Oosterbeek die 

ook door hem geëxploiteerd werd. 
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Bovenstaande afbeelding stelt mijn Steenvormmachine met áén pers voor 
met vlakke tafel. Deze machine werd in het jaar 1891 door mij ontworpen en werd met 
zoo grooten bijval door H.H. Steenfabrikauten bejegend, dat op heden. reeds 184 stuks dezer 
machines zijn afgeleverd. 

De. machine is dan ook in alle deelen zwaar en solide gebouwd eu speciaal gecon- 
straeerd om er de klei zeer stijf mede te kunnen verwerken, zooals met geen der thans 
bestaande. types mogelijk is. Door doelmatige inrichting van den kleimolen kan bijna elke 
klei of leemsoort verwerkt worden tot zuiver scherpkantige vierkante steenen. 

De Machine kan direct van de stoommachine bewogen worden of bij plaatsing van 
meerdere machines, van een gemeenschappelijke drijfas, wanneer elke machine voorzien wordt 
van een doelmatige stopzetter, zoodat elxe machine onaf hankelijk van de anderen kan aan- 
en afgezet worden. De machine is verder voorzien van een veiligheid met gewicht, waardoor 
geen breuk of oponthoud ontstaat bij eveutueele hapering bij het uitschuiven van den vorm. 

De dagelijksche productie bedraagt 30 à 35 duizend waalvormsteenen. 


Prijzen op aanvrage. 
OLST, Juli 1902. 


JOHs. ABERSON. 
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Stoomnachtine van de 
frrma Marshall and 
Sons, Gainsborough U.K, 


Het bakken van de stenen 


Tot 1913 werden op de fabriek in Oosterbeek de stenen 

in z.g. Waalovens gebakken. Dit waren een verbeterd 

type veldovens. De ovens waren rechthoekig en bes ton- 
den aan drie zijden uit zware muren van ca. 1 meter dik, 
Eên zijde werd opengelaten. Hierdoor kon men de stenen 
in en uit de oven kruien. In de twee tegenover elkaar 
liggende muren waren stookgaten, de z.g. ‘monden', aan- 
gebracht, Het aantal monden was destijds in de statistiek 
een ‘maat’ voor de omvang van de steenbakkerij, Hoe meer 
monden hoe groter de capaciteit. 

De gedroogde (groene) stenen werden op hun zijkant in 

de oven gestapeld, Tussen de lagen werd brandstof ge- 
strooid, Ter hoogte van de stookgaten werden in de 
stapel kanalen uitgespaard waardoor tijdens het bakken 
nog brandstof ín de oven gebracht kon worden. De brand- 
stof bestond uit fijne kolen of turf. 
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Lege steenoven. Links en rechts turfschuren. Van de oven ziet men 
alleen het bovengedeelte, daar het benedengedeelte achter de dijk ligt 
waar de oven tegenaan gebouwd is. 
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Lege steenoven. De dijk aan deze zij van de oven is in de 
tekening weggelaten. 


Deze methode van bakken had een aantal nadelen. Het 
brandstofverbruik per 1000 stenen was zeer hoog en de 
kwaliteit zeer variabel. Sommige stenen waren door de 


hitte aan elkaar gebakken terwijl anderen nauwelijks 


gaar waren. Het stook- en bakproces waren niet goed 
beheersbaar. Het was ook geen wonder dat reeds in het 
midden van de vorige eeuw inventieve geesten naar ovens 


zochten die genoemde bezwaren in mindere mate of hele- 


maal niet hadden. Zo ontwikkelden Hoffmann en Licht 
in 1858 in Duitsland een nieuw type gesloten oven 
waarbij het ovenkanaal cirkelvormig was gebouwd en 
daarom ringoven werd genoemd. | 
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Kreisrunder Hoffmann’scher Ringofen. 


Deze oven werd een enorm succes. Toch duurde het nog 
vrij lang voordat de steenbakkers massaal overgingen 
op het nieuwe bakproces, ondanks het aantoonbaar 
veel lagere brandstofverbruik en de grotere effi- 
ciency, veroorzaakt door de continue bedrijfvoering. 
De eerste Fingoven in Nederland werd vermoedelijk 
in 1868/69 gebouwd bij Montfoort aan de Hollandse 
Ijssel, blijkens informatie van F., Landzaat, histo- 
ricus, te Schalkwijk (U). Deze ronde ringoven werd 
door de eigenaren 'De Eersteling' gedoopt. | 
Uit praktische overwegingen werden latere ringovens 
schalm- of schakelvormig gebouwd, De naam bleef 
echter behouden, 


De nieuwe oven van Mathijs Sanders 


Een voorvechter van het gebruik van moderne ovens in 
Nederland was Joost J. Wentink uit Utrecht, Hij was 


raadgevend ingenieur en ontwerper van Ring- en Kamer- 


ringovens. In zijn werkzame poriode van ca. 1905 tot 
1933, het jaar waarin hij verleed, bouwde hij tussen 
de 120 en 140 steenovens in Nederland. 
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Hij publiceerde in de periode van 1910 tot 1920 in 
vaktijdschriften als 'Klei' artikelen die m.n. door 
onze vaderlandse steenbakkers als provocerend werden 
ervaren. Daarin liet Wentink duidelijk uitkomen, dat 
naar zijn gevoel de Nederlandse steenbakkers over het 
algemeen zeer conservatief waren. Dat bleek ook in de 
lezingen over modern steenbakken, die hij voor steen- 
fabrikanten hield. 

Met onze kennis van nu mogen we Wentink met recht de 
nestor noemen van de moderne Nederlandse steenoven- 
bouw. Hij bouwde niet alleen technisch goede ovens, 
maar architectonisch ook bijzonder fraaie ovens. Aan 
deze Joost Wentink gaf Mathijs Sanders in 1912 opdracht 
tot het ontwerpen en bouwen van een nieuwe steenoven 
voor zijn fabriek in Oosterbeek. Joost Wentink had 
een zekere voorkeur voor zig=zag ovens, De zig-zag 
oven was een variant op de ringoven, waarbij het 
ovenkanaal als het ware opgevouwen werd in het oven- 
lichaam. 


Plattegrond en kapconstructie van de zig-zag ringoven 
te Oosterbeek, | 
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Er zaten een aantal voordelen aan dit voor die tijd 
zeer moderne oventype. Door het opvouwen van het oven- 
kanaal was het benodigde grondoppervlak aanmerkelijk 
kleiner als bij een ringoven van dezelfde capaciteit. 
Door de compacte vorm was het buitenoppervlak gering- 
er waardoor minder energie nodig was per 1000 stenen. 
Over dit gegeven verschilden de deskundigen overigens 
nogal van mening. 

Daar het ovenkanaal in het verlengde van de inkruiope- 
ning lag, was het invallende licht beter en konden de 
stenen reeds in de oven vóór het uitkruien gesorteerd 
worden; dit leverde een belangrijke arbeidskostenbespa- 
ring op. 


De steenoven van Mathijs Sanders in de Rosandepolder 
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Het door Wentink gemaakte ontwerp was uniek ín Neder- 
land. Het was de kleinste zig-zag oven in ons land, 
die door zijn ronde bouw bijzonder fraai van vorm- 
geving was. Het was een voor die tijd hypermoderne 
oven waarmee nog niet veel ervaring was opgedaan. De 
capaciteit echter was betrekkelijk klein. De haal- 
bare productie in seizoenbedrijf, en zo werd in die 
tijd op de meeste steenfabrieken gewerkt, lag onge- 
veer op 1,5 milj. stenen per jaar. Een toch wel op- 
vallend verschil met vroeger, gezien de eerder ge- 
noemde productiecijfers rond 1880, op deze fabriek. 
Niet bekend is of de oude Waalovens gedeeltelijk nog 
in bedrijf zijn geweest, Waarom de oven zo'n geringe 
capaciteit had is niet bekend. Een mogelijke verkla- 
ring is dat Wentink de oven gebouwd heeft als proef- 
model voor zijn latere en grotere zig-zag ovens. 

In Mathijs Sanders vond hij in zoverre een bondge- 
noot, dat die van de steenbakkerij niet hoefde te 
leven en bovendien zeer geinteresseerd was in nieuwe 
technische ontwikkelingen. Hij kon zich financieel 
een technisch experiment veroorloven. 

Joost Wentink zelf vond de oven zo belangrijk dat 
hij hem op zijn eigen correspondentiekaarten liet 
afbeelden. Naar het model van de Oosterbeekse oven 
bouwde deze ontwerper ín 1925 in opdracht van de heer 
Wiegerinck een wat grotere zig-zag oven in Zevenaar. 
en in 1926 in opdracht van de heer Spoor een zelfde 
oven in Wieken bij Genderingen, Beide ovens waren — 
identiek en volgens de zelfde tekening gebouwd, Een 
interessant detail is, dat de laatste een zwager was 
van Pieter den Uyl, die vanaf 1925 eigenaar van de 
oven in Oosterbeek was. De oven in Zevenaar bestaat 
nog steeds en is geplaatst op de monumentenlijst. De 
zusteroven in Wieken is helaas in 1983 afgebroken. 


De werking van onze zig-zag oven 


„De oven is zoals gezegd een variant op de ringoven en 
bestaat uit een ovenlichaam waarin zich een gemetseld, 
overwelfd kanaal bevindt. Bij onze oven is dat kanaal 
min of meer ‘opgevouwen! waardoor het in zig-zag vorm 
ligt. Hieraan ontleent de oven zijn naam. In de buiten- 
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wand bevinden zich op regelmatige afstanden paars- 
gewijze openingen (poorten) voor het uitkruien van de 
stenen. In de binnenwanden tegenover de poorten zijn 
openingen aangebracht voor de afvoer van rookgassen, 
Deze openingen monden uit in een om de schoorsteen 
gelegen ringvormig kanaal dat door een aantal ope- 
ningen in verbinding staat met de in het midden ge- 
plaatste schoorsteen. 
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Werking van de zig-zag ringoven 
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De openingen in de oven kunnen d.m.v. schuiven (klok- 
ken) afgesloten worden waardoor de trek gestuurd en 
geregeld kon worden. In het gewelf van het ovenkanaal 
bevinden zich openingen, stookgaten, die met afneemba- 
re deksels waren uitgerust. De stoker kon vanaf de stook- 
vloer op de oven brandstof (kolengruis) via deze gaten 
op het vuur brengen en de voortgang van het bakproces 
volgen. 

Gaan we uit van de situatie dat de oven in vol bedrijf 
is dan zijn alle ovens ‘kamers’ gevuld met stenen, be- 
halve twee naast elkaar gelegen kamers waarvan de een 
wordt Teeggekruid en de andere gevuld met ongebakken 
stenen (groenlingen). In onze oven wordt onder kamer 
verstaan het ganggedeelte achter de poort. De oven heeft 
in ons geval dus 16 kamers, Met uitzondering van de twee 
kamers, waarin gewerkt wordt, zijn alle andere inkrui- 
poorten dichtgemetseld. In twee kamers aan de tegenover- 
liggende zijde brand het vuur en worden de stenen ge- 
bakken. Alle klokken (afsluiters in het rookkanaal) zijn 
gesloten behalve de klok in de kamer die juist voor die 
kamer ligt, welke gevuld wordt met groene stenen (onge- 
bakken). Tussen deze beiden is een papieren afscheiding 
geplaatst die met klei en stenen is vastgezet tegen ka- 
_ naalwand en gewelf, 

Verse lucht voor de verbranding kwam binnen door de open 
poort van de uitkruikamer, Deze lucht streek over de 
reeds gebakken stenen koelde deze af, maar werd zelf 
verwarmd en diende als voorverwarmde verbrandingslucht 
voor het bakproces. Er werd gestookt met turf of fijne 
kolen. Bij Sanders werd de oven gestookt met kolen, De 
verbrandingsgassen trokken nu verder de oven door, Hier- 
bij werden de nog te bakken stenen voorverwarmd en koel- 
den de rookgassen af, Aan het eind van het kanaal ver- 
dwenen de afvoergassen door de geopende afsluiter naar 
de schoorsteen. Iedere dag schoof het vuur een kamer op. 
Het vuur wandelde als het ware door het: kanaal terwijl 
de lading op zijn plaats bleef staan, Als de lege kamer 
weer gevuld was met ‘groene stenen! werd deze kamer 
dichtgemetseld en de volgende kamer geopend en leegge- 
kruid. Ook hier werd dan weer een papieren schot geplaatst. 


_ Werd het vuur verplaatst dan werd het voorgaande schot 


“d.m.v. een bosje stroo in brand gestoken. Men liet hier- 
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toe in de:dichtgemetselde poorten een paar stenen vrij. 
_ Daarna werd de bij die kamer behorende klok geopend. Zo 
ontstond een continu proces. 


De fabriek in 1920 


De plattegrond van de fabriek zag er in het begin van de 

twintiger jaren naar mondelinge overlevering als volgt uit: 

l. Kolenbergplaats 

2, Oven met trap en opgang 

3, Woonhuis steenbaas/bedrijfsleider 

4, Paardestal 

5. Woonhuis machinist/stoker 

6. Droogschuur 

1. Klei voorbewerking en vormen (menger, bakpers en gas- 
mo tor | 

8. Baan, droogplaats voor vormelingen 

9, Tasveld met gebakken stenen 


OR | 
| / © / 
\ 


— 36 -— 


area nb k nen men ee eenn en ne meenen ee ee eee 


De werkzaamheden 


Vanaf de uiterwaarden werd de klei naar de fabriek ge- 
bracht m.b.v. lorries op rail. De lorries werden ge- 
trokken door hitten. De klei werd bij de fabriek op een 
hoop gegooid (de bult). Met behulp van een z.g. excava- 
teur (baggermachine) werd deze bult verticaal afgegra- 
ven. Hierdoor ontstond een menging van verschillende 
opgebrachte kleilagen. Deze klei werd naar een menger 
gebracht en daarin eventueel met toevoeging van water 
voldoende plastisch (kneedbaar) gemaakt. Vanaf deze 
menger ging de klei naar de vormbakpers. Alle machines 
waren ondergebracht in een machineloods (7). De vormer 
schoof de steenvorm onder de pers waarna deze gevuld 
werd. De gevulde steenvormen werden naar de baan (droog- 
plaats gebracht en daar op de grond omgekipt. Tijdens 
het drogen in de open lucht werden de vormelingen een 
aantal malen gekeerd. Het transport naar de baan werd 
uitgevoerd m.b.v. een lorrie op rail getrokken door een 
paard. Volgens mevr. E‚ den Uyl (een dochtér van de 
vroegere bedrijfsleider) werkten er veel hittenjongens 
op de fabriek, Bij slecht weer moesten de vormelingen 
afgedekt worden met rietmatten. Dat verstoorde ook wel 
eens de zondagsrust, Na het drogen werden de vormelingen 
opgestapeld in loodsen (haaghutten) (6). Later werden 
ze van hieruit ook weer met hitten naar de oven gebracht. 
In vaste dienst waren een machinist en twee stokers. Die 
twee stokers waren nodig want het stoken ging dag en | 
nacht door. De oven werd gestookt met kolen zoals reeds 
eerder opgemerkt. De kolen werden via een loopbrug met 
een kruiwagen naar de stookvloer gebracht. Rondom de 
stookvloer was een houten vlonder aangebracht waarop 
de kolen lagen, De stoker doseerde met een schepje 
handmatig de kolen in de oven door de stookgaten. Dôôr 
deze gaten,‚die met ijzeren dekseltjes waren afgesloten, 
werd het vuur en de voortgang van het bakproces gecon- 
troleerd. 
Na het bakken werden de stenen opgestapeld op het tas- 
veld en van hieraf verkocht. | 


In andere handen 


nk Mn 


Mathijs Sanders bleef stenen bakken tot 1923. Toen nam 
zijn zoon Theo de zaak over. Deze was kennelijk geen 
liefhebber van het steenbakkersvak, want op l oktober 
1925 deed hij de fabriek over aan Pieter den Uyl, die 
tot op dat moment bij hem in dienst was als bedrijfs- 
leider/steenbaas, 

Pieter den Uyl had altijd in loondienst gewerkt en wilde 
zich graag als zelfstandig steenfabrikant vestigen. De 
steenfabriek werd ingeschreven bij de Kamer van Koop- 
handel onder de naam 'Rival', Oosterbeek, De betekenis 
van de naam is niet meer te achterhalen „‚ maar mevr. E. 
den Uyl uit Heelsum, dochter van Pieter den Uyl, meent 
dat het iets te maken had met rivaal (concurrent). 

Vanaf het begin zat het Den Uyl niet mee. In 1926 trad 
de Rijn buiten haar oevers en overstroomde het gehele 
fabrieksterrein. Alle gedroogde stenen werden nat en 
onbruikbaar. Het vuur in de oven doofde onder enorme 
stoomontwikkeling. De schade was groot. Maar ook de al- 
gemene malaise van de jaren 29 en 30 ging niet aan de 
fabriek voorbij. Men kon door de dalende prijzen niet 
mee met de concurrenten. Volgens mevr, M. v.d. Brink 
(eveneens een dochter van Pieter den Uyl) wreekte zich 
in deze tijd de geringe capaciteit van de oven. Of er 
een actief verkoopbeleid gevoerd werd is niet bekend. 
Volgens de dames Den Uyl en Van de Brink werd vanaf het 
tasveld verkocht. Advertenties in vakbladen hebben we 
niet kunnen vinden, In mei 1939 werd het bedrijf weer 
teruggekocht door Theo Sanders. Het bedrijf lag toen al 
enkele jaren stil en Pieter den Uyl was inmiddels aan het 
werk als steenbaas op de 'Blauwe Kamer’ in Wageningen. 
Ook door Sanders werd het bedrijf niet meer heropend. 
Enkele jaren later, in 1943, liet Theo door zijn zoon 

en de voormalige machinist al het ijzerwerk uit de oven 
slopen om te voorkomen dat de Duitsers beslag zouden leg- 
gen op het materiaal. Gedurende de oorlogshandelingen 

in september 1944 werd de schoorsteen van de fabriek door 
de Duitsers opgeblazen, waarschijnlijk omdat men bang was 
dat de geallieerden de schoorsteen als waarnemingspost 
voor hun artillerie zouden gebruiken. In 1947 worden 
fabriek en gronden verkocht aan de Fa. Timmermans en Zn. 
steenfabrikanten te Elst (U). 
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Op haar beurt verkoopt zij de oven met gronden in 1948 
aan de ‘Stichting Oosterbeeks Rijnoever’, 


Gezicht op de steenoven vanaf de Rijn ca. 1920, 


Slotwoord 


Dat zijn steenbakkerij na bijna een eeuw weer volop in de 
belangstelling zou staan had Mathijs Sanders in 1893, 

toen hij de fabriek kocht, niet kunnen dromen, 

De huidige eigenaresse, ‘Stichting Oosterbeeks Rijnoever', 
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wil het toch wel unieke oventje van Wentink voor het na- 
geslacht bewaren. Een verzoek aan het gemeentebestuur 

van Renkum om wat nu nog van deze steenoven resteert 

op de gemeentelijke monumentenlijst te plaatsen is in- 
middels gehonoreerd. De oven is een voorbeeld van baan- 
brekende technische innovatie in de baksteenindustrie 

rond de eeuwwisseling. Hij houdt de herinnering levendig 
aan de eens zo omvangrijke steenindustrie in het rivie- 
rengebied en aan onze grote ovenbouwmeester Joost J. Wentink, 
Een woord van dank is op zijn plaats aan allen die bijge- 
dragen hebben aan de reconstructie van de geschiedenis 

van de steenbakkerij van Mathijs Sanders in de Rosande- 
polder. In het bijzonder danken we dhr. J. Aberson (overl.) 
te Olst, dhr. H.E, Dekhuijzen te Rhenen die de reconstruc- 
tietekeningen van de oven maakte, het Gemeentearchief 
Renkum (dhr. G.H. Maassen) en dr. G.B. Janssen te Zeve- 
naar. 


bronnen: 


+ Or. G.B. Janssen, De steenoven van Verwaayen in de Rosande- 
polder te Oosterbeek, sept. 1989. 

+ Dr. G.B. Janssen, Verwaayen ‘Een naam in steen; in Bijdragen 
en Mededelingen van de vereniging 'Gelre', LXX 1979, blz. 
141/168. 

+ Gemeentearchief Renkum (dhr. G.H. Maassen), kaarten, kadastrale 
gegevens, fotomateriaal etc, 

+ Rijksarchief Gelderland te Arnhem, Handelsregister Kamer van 
Koophandel en Fabrieken, Inspectieregisters Stoomwezen Geld. 
1881-1915, 

+ Tijdschrift 'Klei' 1915 nr.3. 

+ Archief Werkgroep Industriële Archeologie v.d. Steen- en 
Pannenbakkerijen., 

+ Archief Stationary Engine Researchgroup Bristol G.Br. 

+ Archief fa. Aberson te Olst. (dhr J. Aberson sr.(+ 1990)., 

+ Oral history: mevr. E‚J. den Uyl, Heelsum 

mevr. M.P. v.d. Brink-den Uyl, Oosterbeek 
dhr. M. Sanders (+ 1989) Oosterbeek 


Curriculum vitea van de auteur: 


Peter J.M. Rutten werkte tot aan zijn vervroegd uittreden (1987) 
als Senior Organisatieadviseur bij Akzo te Oss‚Hij houdt zich al 
vele jaren bezig met de geschiedenis van bedrijf en techniek, 
gespecialiseerd op keramische industrie, mijnbouw en railver- 
keer. Hij is vice-voorzitter van de Federatie Industrieel 
Erfgoed Nederland en zet zich als zodanig in voor het behoud 

van industriële monumenten. 
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STICHTING VOOR HEEMKUNDE IN DE GEMEENTE RENKUM 
Bestuur 


Drs, J.W.A.M. Verlinden, voorzitter 
Jhr. J.J.G. Beelaerts van Blokland, vice-voorzitter 
Dr. H.J. Leloux, secretaris 

G.A. van der Vinne, 2e secretaris 
C‚ Meijer, penningmeester 

U.G. Anema 

Jkvr. J.W. Beelaerts van Blokland 
C. Burgsteijn 

G. Pelster 

P, Richter 

D.J. van Veelen 

Drs, R.P.G.A. Voskuil 


Jhr. mr. H.G. van Holthe tot Echten, ere-voorzitter 
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+ Secretariaat: Benedendorpsweg 143 
6862 WG Oosterbeek (085-334025) 


Activiteiten-/redactiecommissie 


C. Burgsteijn P, Richter 
Dr. H.J. Leloux G.A. van der Vinne 
C. Meijer Drs. R.P.G.A. Voskuil 


Commissie Museum Veluwezoom 


Jkvr. J.W. Beelaerts van Blokland Dr. H.J. Leloux 
Jhr. J.J.G. Beelaerts van Blokland G. Pelster 
Donatiebedrag D.J. van Veelen 

Minimaal f 15.-- per jaar (f 25.-- voor 2 personen); 

over te maken op postbankrekening 84,77.14. t.n.v. 

‘penningmeester Stichting voor Heemkunde’ te Oosterbeek. 


+ Overname van gehele of gedeelte van artikelen uit deze 
uitgave is slechts toegestaan met vermelding van de bron, 

+ Losse nummers zijn op aanvraag verkrijgbaar op het 
redactieadres. | 
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